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A ST 01.12 - ROBOTY IZOLACYJNE I POKRYWCZE 
(CPV 45320000-6, 45261210-9) 

 
1. Wstęp. 
 
1.1. Przedmiot ST. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót polegających na wykonaniu izolacji przeciwwilgociowych i 
przeciwwodnych,  termicznych i akustycznych oraz wykonywaniu pokryć dachowych. 
 
1.2. Zakres stosowania ST. 
Niniejszą Specyfikację Techniczną jako część dokumentów przetargowych, należy 
odczytywać i rozumieć w odniesieniu do wykonania Robót opisanych w punkcie 1.1, 
które zostaną zrealizowane w ramach zadania – „Modernizacja Bazy Oznakowania 
Nawigacyjnego Urzędu Morskiego w Szczecinie”. 
 
1.3. Zakres robót objętych ST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej mają zastosowanie przy 
wykonywaniu robót izolacyjnych: izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych,  
termicznych i akustycznych oraz robót pokrywczych dachu. 
Zakres robót obejmuje wszystkie elementy, gdzie występują w/w roboty, zgodnie z 
Dokumentacją Projektową. 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia używane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami oraz z określeniami podanymi w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 1. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 1. 
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich 
zgodność z Dokumentacją Techniczną, Specyfikacją Techniczną oraz poleceniami 
Inżyniera Kontraktu i Nadzoru Autorskiego. 
 
2. Materiały. 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 
2. 
Materiały powinny spełniać wymogi obowiązujących norm oraz posiadać stosowne 
aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty. 
 
2.1. Izolacje fundamentowe. 
Fundamenty zabezpieczyć przed wilgocią/wodą poprzez nałożenie izolacji 
przeciwwodnej typu średniego (woda nie wywierająca ciśnienia) w systemie 
bitumicznym dyspersyjnym (wodnym). Zabezpieczane elementy należy oczyścić oraz 
zagruntować systemowym preparatem gruntującym, a następnie pokryć właściwą 
hydroizolacją o grubości min. 3 mm (zgodnie z zaleceniami producenta). Dotyczy 
wszystkich powierzchni fundamentów znajdujących się poniżej poziomu gruntu. 
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2.2. Izolacje posadzkowe. 
 
2.2.1. Posadzki typu A. 
Podłoże gruntowe – rodzime podłoże gruntowe wyłożone geotkaniną dwukierunkową 
200/200 kN/m. 
Podbudowa dolna – podbudowa z sortowanego kruszywa łamanego z gruzu 
betonowego gr. 20cm  
Podbudowa górna – podsypka piaskowo-żwirowa Is>1,0 gr. 30cm oraz chudy beton 
C12/15 (B15) grubości 10 cm 
Izolacja przeciwwodna typu ciężkiego – wykonać izolację przeciwwodną typu 
ciężkiego obranego producenta 
Izolacja termiczna – polistyren XPS200 gr 15cm. 
Warstwa poślizgowa wykonana z 2x folii polietylenowej grubości ≥ 0,2 mm oddziela 
podbudowę górną lub podłoże gruntowe od betonowej płyty posadzki. 
 
2.2.2. Posadzki typu B. 
Podłoże gruntowe – rodzime podłoże gruntowe wzmocnione kolumnami betonowymi z 
żelbetowym elementem zwieńczającym zgodnie z dokumentacją rysunkową 
Podbudowa dolna – warstwa transmisyjna z kruszywa 0/16 gr 30 cm zbrojona 
geotkaniną dwukierunkową 200/200 kN/m  
Podbudowa górna – warstwa stabilizacyjna Rm=2,5-5,0 MPa, gr 40cm oraz chudy 
beton C12/15 (B15) grubości 10 cm 
Izolacja przeciwwodna typu ciężkiego – wykonać izolację przeciwwodną typu 
ciężkiego obranego producenta 
Izolacja termiczna – polistyren XPS200 gr 5cm. 
Podłoże gruntowe i podbudowa (dolna i górna) łącznie, powinny charakteryzować się 
minimalnym wtórnym modułem odkształcenia na poziomie podbudowy górnej Ev2 ≥ 120 
MPa, o ile w niniejszym opracowaniu technicznym nie przewidziano inaczej, przy 
jednoczesnym spełnieniu warunku Ev2/Ev1 ≤ 2,2. 
Powierzchnia podbudowy górnej równa, płaska bez wystających ostrych krawędzi (w 
przypadku tłucznia, grysu lub klińca w celu uzyskania wymaganej powierzchni 
podbudowy doklinowanie frakcją drobniejszą lub wyrównanie chudym betonem o 
grubości ok. 10 cm).  
Warstwa poślizgowa wykonana z 2x folii polietylenowej grubości ≥ 0,2 mm oddziela 
podbudowę górną lub podłoże gruntowe od betonowej płyty posadzki. 
 
2.3. Izolacje i pokrycia dachowe. 
System izolacji cieplnej i wodochronnej dachu złożony z powłok paroizolacyjnych, 
styropianu oraz pokryć z pap krycia wierzchniego i blachy trapezowej powlekanej 
mocowany do podłoży dachowych. Szczegóły rozwiązań wg wymagań i wytycznych 
Dokumentacji projektowej. 
Obróbki blacharskie, rynny dachowe i rury spustowe – z blachy stalowej tytanowo-
cynkowej powlekanej lub blachy ocynkowanej (zależnie od występowania w projekcie). 
 
2.4. Wymagania szczegółowe materiałów. 
 
2.4.1. Izolacja przeciwwilgociowa powłokowa bitumiczna. 
Cienka folia separacyjna i ochronna z poddanego recyklingowi polietylenu. 
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Dane techniczne i właściwości: 
 Materiał: PE z recyklingu (polietylen). 
 Grubość: ok. 0,2 mm (200 μ). 
 Gramatura: ok. 0,185 kg/m². 

Cechy szczególne: 
 Materiał odporny na bitum i polistyren. 
 Materiał odporny na większość substancji chemicznych. 
 Gładka powierzchnia. 
 .Ograniczenie tarcia wg FLL < 0,6 dla folii o grubości ≤ 0,2 mm. 

Zastosowanie: 
 Jako warstwa separacyjna i ślizgowa stosowana do ochrony membrany 

dachowej. 
 Jako druga warstwa ochronna w połączeniu z folią HDPE 1 mm do ochrony przed 

siłami ścinającymi i rozciągającymi. 
 Jako warstwa rozdzielająca pomiędzy materiałami wzajemnie oddziaływującymi 

negatywnie. 
Magazynowanie: 

 W suchych warunkach, w pozycji leżącej. 
 W przypadku dłuższego magazynowania w miejscu zabezpieczonym przed 

promieniowaniem UV. 
Zalecenia wykonawcze: 

 Układać z min. 10 cm zakładem. 
 
2.4.2. Papa wierzchniego krycia. 
Dane techniczne: 

 Rodzaj osnowy: włóknina poliestrowa. 
 Rodzaj posypki: gruboziarnista. 
 Rodzaj asfaltu i giętkość papy: modyfikowany SBS, -25˚C. 
 Wady widoczne: brak wad widocznych. 
 Długość: ≥ 5,0 m. 
 Szerokość: ≥ 0,99 m. 
 Grubość: 5,2  0,2 mm. 
 Stabilność wymiarów: ≤ 0,8 %. 
 Odporność na działanie ognia zewnętrznego: Broof (t1), Broof (t3). 
  
 Zgodność z normą: EN 13707:2004+A2:2009 (PN-EN 13707+A2:2012). 

 
2.4.3. Papa podkładowa. 
Dane techniczne: 

 Rodzaj osnowy: tkanina szklana. 
 Rodzaj posypki: drobnoziarnista. 
 Rodzaj asfaltu i giętkość papy: modyfikowany SBS, -20 ˚C. 
 Wady widoczne: brak wad widocznych. 
 Długość: ≥ 5,0 m. 
 Szerokość: ≥ 0,99 m. 
  
 Grubość: 4,0  0,2 mm. 
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 Odporność na spływanie w podwyższonej temperaturze: ≥ 100 ˚C. 
 Odporność na działanie ognia zewnętrznego: Broof(t1). 
 Substancje niebezpieczne: Patrz informacja o substancjach zawartych w wyrobie. 

Nie zawiera azbestu ani składników smoły węglowej. 
 Zgodność z normą: EN 13707:2004+A2:2009 (PN-EN 13707 +A2:2012) EN 

13969:2004, EN 13969:2004/A1:2006 (PN-EN 13969:2006, PN-EN 
13969:2006/A1:2007) EN 13970:2004, EN 13970:2004/A1:2006 (PN-EN 
13970:2006, PN-EN 13970:2006/A1:2007). 

 
2.4.4. Folia PE 0,02 cm wymagania wg PN-EN 13967:2006/A1:2007, 
 
2.45. Płyty polistyrenowe XPS 200.  

 polistyren XPS200, gr. 5 cm 
 polistyren XPS200, gr. 15 cm 

Deklarowane właściwości płyt styropianowych EPS 200. 
Niektóre właściwości (na podstawie badań ITB w Warszawie): 
Poziom wytrzymałości na zginanie BS 250 ( ≥ 250 kPa) 
Naprężenie ściskające przy 10% odkształceniu względnym CS(10) 200 ( ≥ 200 kPa) 
Współczynnik przewodzenia ciepła λD, w temp. 10°C) 0,038 W/(m*K) 
Klasa reakcji na ogień E 
*- ta wartość, która daje liczbowo większą tolerancję 
wg PN-EN 13163:2004/AC:2006 
2.4.6. Wełna mineralna 
Wymagania fizyczne i chemiczne - wg PN-75/B-23100 tablica nr 1.  
Płyty powinny mieć na całej powierzchni jednakową ściśliwość.  
Płyty z wełny mineralnej występują w kilku odmianach, różniących się gęstością i 
twardością:  
a) miękkie, o gęstości 60 kg/m3,  
b) półtwarde, o gęstości od 80 kg/m3 do 120 kg/m3,  
c) twarde, o gęstości od 150 kg/m3 do 180 kg/m3.  
Parametry techniczne wełny mineralnej powinny być zgodne z PN-EN 13162:2002  
2.3. Izolacja termiczna dachów  
wełna mineralna skalna 130kg/m3  
2.4. Izolacja termiczna ścian  
Wełna mineralna skalna lub szklana do ścian o odporności ogniowej – gęstość 35-70 
kg/m3, 
2.4.7. Geotkanina.  
Geotkanina dwukierunkowa 200/200 kN/m. 
 
 
3. Sprzęt. 
 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 3. 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót. Sprzęt używany do 
realizacji robót powinien być zgodny z ustaleniami ST. Stan techniczny użytego sprzętu 
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musi gwarantować wykonanie zamówienia zgodnie ze sztuką budowlaną i zasadami 
BHP. 
 
3.2. Sprzęt do wykonania robót papowych. 
Do wykonania robót w technologii pap zgrzewalnych niezbędne są: 

 palnik gazowy jednodyszowy z wężem, 
 mały palnik do obróbek dekarskich, 
 palnik gazowy dwudyszowy bądź sześciodyszowy z wężem (w przypadku 

zgrzewania dużych powierzchni), 
 butla z gazem technicznym propan-butan lub propan, 
 szpachelka, 
 nóż do cięcia papy, 
 wałek dociskowy z silikonową rolką, 
 przyrząd do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka 

odpowiednio wygięta). 
Małe palniki gazowe bądź palniki jednopłomieniowe służą do wykonywania detali i 
obróbek z pap zgrzewalnych. 
Wąż do palników gazowych powinien mieć długość min. 15 m, aby umożliwiał swobodne 
poruszanie się z palnikiem bez częstego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe 
powinny ważyć 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczególnie 11 kg) 
w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym. 
Szpachelka służy do ukosowania zgrzewów i ich wygładzania oraz do sprawdzania 
poprawności wykonanych spoin. 
Pracownik mający doświadczenie przy zgrzewaniu papy i wykańczaniu poszczególnych 
detali praktycznie nie dotyka ręką papy, lecz posługuje się w tym celu szpachelką. 
Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych musi się 
znajdować sprzęt gaśniczy w postaci gaśnicy, koca gaśniczego, pojemnika z wodą i z 
piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w środki przeciw oparzeniom. 
 
3.3. Sprzęt do wykonania robót izolacyjnych. 
Wykonawca przystępujący do prac izolacyjnych i pokrywczych powinien posiadać 
następujący sprzęt i narzędzia: 

 do przygotowania podłoża – sprzęt do mycia hydrodynamicznego, młotki, 
szczotki druciane, szczotki do zmiatania, narzędzia murarskie do napraw 
podłoża, 

 do gruntowania – sprzęt malarski, pędzle, wałki, naczynia, 
 do przygotowania mas klejowych i izolacyjnych - naczynia i mieszadło 

wolnoobrotowe, 
 do nakładania – sztywny pędzel, szczotka, paca, kielnia, 
 do układania izolacji – zgrzewarki ręczne i automatyczne, dysze, rękawice, wałki 

dociskowe, nożyce i noże, pisaki i ołówki techniczne, miarki, listwy, wiertarki 
udarowe z wiertłami, młotki. 

 
3.4. Sprzęt do wykonania obróbek blacharskich. 
Do wykonania obróbek blacharskich niezbędne są: 

 narzędzia mechaniczne - wiertarki, wkrętarki, nożyce elektryczne, 
 narzędzia ręczne takie jak nożyce, młotki, lutownice. 
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3.5. Sprzęt do montażu blach stalowych. 
Do montażu blach stalowych stosuje się elektronarzędzia typu: 

 wiertarka, 
 wkrętarka, 
 zakrętarka, 
 wyrzynarka do cięcia (zabronione jest cięcie szlifierką kątową), 
 nożyce do blach. 

 
4. Transport. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 
4. 
 
4.1. Transport pap. 
Arkusze papy powinny być zwinięte w rolki i owinięte wstęgą papieru lub folii o 
szerokości co najmniej 60 cm. Na każdym opakowaniu papy powinna znajdować się 
etykieta zawierająca dane: 

 nazwę i adres producenta, 
 oznaczenie, 
 datę produkcji i numer partii, 
 wymiary arkuszy papy, 
 informację o uzyskaniu przez wyrób Aprobaty Technicznej. 

Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach zadaszonych, chroniących przed 
zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed działaniem promieni słonecznych i z 
dala od źródeł ciepła. Rolki papy należy ustawiać w pozycji stojącej w jednej warstwie 
na paletach transportowych. Liczba rolek papy pakowanych na jednej palecie powinna 
być określona przez producenta. Rolki papy należy przewozić krytymi środkami 
transportowymi. 
Powinny być one zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunięciem 
i uszkodzeniem. 
 
4.2. Transport środków izolacyjnych. 
Środki izolacyjne powinny być pakowany w szczelnie zamknięte bębny metalowe. 
Bębny należy magazynować w pozycji stojącej z dala od źródeł ognia i elementów 
grzejnych, w warunkach zabezpieczających je przed nasłonecznieniem i wpływami 
atmosferycznymi. 
Środki pakowane jak wyżej, mogą być przewożony dowolnymi środkami transportu z 
zachowaniem przepisów w sprawie bezpieczeństwa ruchu przy przewozie materiałów 
niebezpiecznych na drogach publicznych. Bębny ze środkiem izolacyjnymi należy 
ustawiać w pozycji stojącej, ściśle jeden obok drugiego najwyżej w dwóch warstwach, 
tak aby tworzyły zwartą całość zabezpieczoną dodatkowo listwami przed ewentualnym 
przesunięciem i uszkodzeniem. 
Na każdym opakowaniu środka izolacyjnego powinny znajdować się następujące dane: 

 nazwę i adres producenta, 
 datę produkcji, 
 numer partii wyrobu, 
 masę netto, 
 termin przydatności do użycia, 
 informację o uzyskaniu przez wyrób Aprobaty Technicznej, 
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 informację o proporcji mieszania, 
 napis „Ostrożnie z ogniem”. 

 
4.3. Transport i składowanie blach stalowych. 
Każdą dostawę należy sprawdzić pod kątem: 

 kompletności (na podstawie dokumentów przewozowych), 
 prawidłowego oznakowania, 
 widocznych uszkodzeń. 

Uwagi należy zanotować w liście przewozowym. 
Rozładunku dokonuje się na przykład za pomocą suwnic i żurawi. Do rozładunku należy 
stosować szerokie pasy parciane, nie należy natomiast używać lin. 
Pakiety z elementami długości poniżej 10 m mogą być rozładowywane bezpośrednio z 
zastosowaniem parcianych pasów i desek ochronnych umieszczanych poprzecznie 
między pasami. 
Pakiety z elementami długości powyżej 10 m powinny być rozładowywane przy użyciu 
pasów i trawersów. Dostarczane deski rozładowcze, wsunięte pod podkład pakietu wraz 
z pasami parcianymi, służą do rozkładu obciążenia. Rozładunek krótkich pakietów może 
odbywać się przy użyciu wózków widłowych bocznego podnoszenia 
Pakiety elementów o wysokości określonej w instrukcji stosowania producenta, powinny 
być opakowane folią i układane na podkładach z płyt wiórowych lub MDF oraz klockach 
styropianowych. 
Dane dotyczące symboliki i długości blach powinny być naklejone na pakietach. Pakiety 
należy rozkładać na placu budowy zgodnie z potrzebami montażowymi, a składować 
tylko na równym podłożu. 
Podczas dłuższego składowania zaleca się układanie tylko dwóch pakietów jeden na 
drugim z lekkim skosem w kierunku długości blach, w celu swobodnego spływu skroplin, 
które mogą powstać między blachami. W celu uzyskania przewietrzania należy folię 
opakowania przeciąć na czołach pakietów i ochronić plandeką. W przypadku 
składowania dłuższego niż dwa tygodnie, blachy (odkryte) powinny być umieszczone w 
wentylowanym pomieszczeniu ze swobodnym dostępem powietrza do wszystkich 
warstw. Niezachowanie tych warunków może grozić odbarwieniami powłoki 
(powstaniem tzw. „białej rdzy"). 
Składowanie blach dachowych na konstrukcji dachu powinno być każdorazowo 
uzgadniane z Inżynierem Kontraktu. 
Elementy powinno przenosić się tylko w położeniu „na sztorc”. 
 
5. Wykonywanie robót. 
Ogólne wymagania dotyczące wykonywania robót podano w ST 00.01 „Wymagania 
ogólne” pkt. 5. 
 
5.1. Przygotowanie powierzchni pod izolacje. 
 
5.1.1. Przygotowanie podkładu. 

a) Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie 
działające nań obciążenia. 

b) Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, czysta i odpylona. 
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5.1.2. Gruntowanie podkładu. 
a) Podkład betonowy lub cementowy pod izolację powinien być zagruntowany 

środkiem gruntującym. 
b) Przy gruntowaniu, podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna 

przekraczać 5%. 
c) Powłoki gruntujące powinny być naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym 

że druga warstwa może być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu 
pierwszej. 

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa 
niż 5°C. 

 
5.2. Izolacje termiczne. 
Do wykonywania izolacji stosować materiały w stanie powietrzno-suchym. 
Warstwy izolacyjne winny być układane szczególnie starannie. 
Płyty termoizolacyjne należy układać na styk bez szczelin. 
Płyty winny być przycięte na miarę bez ubytków i wyszczerbień. 
Przy układaniu płyt w kilku warstwach każdą warstwę układać mijankowo. Przesunięcie 
styków winno wynosić minimum 3 cm. 
W czasie przerw w pracy wbudowane materiały należy chronić przed zawilgoceniem 
(przez nakrycie folią lub papą). 
 
5.3. Przygotowanie podłoży pod wykonanie robót izolacji pionowej fundamentów. 
 
5.3.1. Prace przygotowawcze. 
Prace te służą temu aby zamknąć wszelkie pory w podłożu, a poprzez to zapobiec 
tworzeniu pęcherzy w warstwie izolacji, jak i w celu skutecznego uszczelnienia 
wszelkich pęknięć, spoin, narożników wewnętrznych i zewnętrznych. 
Podłoże musi być stabilne, czyste, wolne od kurzu, smoły i innych powłok 
antyadhezyjnych. Wystające resztki zaprawy należy zbić, a krawędzie odsadzek 
oczyścić z gruzu i ziemi. Głębokie spoiny i rysy należy uzupełnić. 
We wszystkich kątach wewnętrznych należy wykonać fasety (wyokrąglenia) o promieniu 
4-6 cm. Zaleca się obrobienie wyokrąglenia pomiędzy ścianą, a fundamentem zaprawą 
szlamową w celu ochrony przed negatywnym ciśnieniem wody. 
 
5.3.2. Gruntowanie. 
Aby uzyskać umocnienie podłoża, zmniejszenie jego nasiąkliwości oraz zapewnić 
lepszą przyczepność izolacji do podłoża (mostek sczepny) zaleca się gruntowanie. Żeby 
zapobiec tworzeniu się pęcherzy przy powierzchniach o dużych porach, nierównych, 
potrzebne jest szpachlowanie wypełniające (drapane). 
Szpachla wypełniająca musi wyschnąć, zanim można będzie rozpocząć następny etap 
pracy. 
 
5.3.3. Wykonanie powłok gruntujących izolacyjnych fundamentów. 
Na uprzednio oczyszczone podłoże nanosi się środek gruntujący jako grunt pod izolację. 
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5.3.4. Wykonanie zasadniczych powłok izolacyjnych i termicznych ścian 
fundamentowych. 
Po przeschnięciu zagruntowanej powierzchni nakładamy właściwą izolację pacą lub 
szpachlą na grubość zależną od typu izolacji. Zaleca się nakładać jednorazowo warstwę 
nie grubszą niż 2 mm. Po przeschnięciu pierwszej należy nanosimy kolejne warstwy. 
Zawartość opakowania, przed rozpoczęciem prac należy wymieszać. 
Powłokę nanosi się zawsze na stronę ściany narażonej na działanie wody. Należy 
unikać negatywnego ciśnienia hydrostatycznego. Szczególną uwagę należy zwrócić na 
to, by powierzchnie kątów wewnętrznych i zewnętrznych były dokładnie pokryte masą. 
W zależności od obciążenia wodą należy dobrać odpowiednią grubość warstwy 
izolacyjnej. W przypadku występowania wody bez ciśnienia nakłada się 2-3 kilogramy 
na metr kwadratowy. W przypadku działania wody pod ciśnieniem - na jeden metr 
kwadratowy nakłada się min. 4 kg preparatu. 
W pierwszej kolejności uszczelnia się punkty przyłączenia, tj. miejsca styku ściany 
zewnętrznej z fundamentem, przejścia rur, dylatacje, itp. Następnie izoluje się 
powierzchnie. Masę uszczelniającą nakłada się od dołu do góry kielnią do wygładzenia. 
Po zakończeniu prac uszczelniających wtapia się w izolację płyty termoizolacyjne 
wodoodporne. Następnie płyty te odpowiednio przykłada się i mocno dociska. 
Uszczelniający, izolacyjny system niezawodnie zabezpiecza ściany fundamentów przed 
działaniem wilgoci gruntowej i zapewnia zarazem bardzo dobrą izolacyjność cieplną 
(wraz z twardymi płytami termoizolacyjnymi). 
 
5.3.5. Sposoby przyklejania płyt termoizolacyjnych izolacji termicznej ścian 
fundamentowych. 
Na podłoże zaizolowane płyty ocieplające możemy przyklejać na dwa sposoby. 
Pierwszy z nich polega na naniesieniu preparatu bezpośrednio na podłoże, pasmami o 
szerokości ok. 4 cm i grubości ok. 1,5 mm. Następnie płyty mocno dociska się. Zaleca 
się, aby płyta była przyklejona spoiną szerokości min. 4 cm na całym obwodzie i 
dodatkowo spoinami w odstępach ok. 30 cm na całej wewnątrz klejonej powierzchni. 
Można też przyklejać płytę na placki. W zależności od wielkości płyt rozmieszcza się 
równomiernie 6-8 placków wielkości dłoni na odwrotnej stronie płyty, następnie płyty 
odpowiednio przykłada się i mocno dociska. 
Izolacja termiczna ścian fundamentowych dodatkowo powinna być pokryta folią 
kubełkową. 
 
5.4. Izolacje z folii. 
Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa pełni funkcję zabezpieczenia izolacji termicznej 
i warstw przegród budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podłoża. 
Folia paroprzepuszczalna pełni funkcję zabezpieczenia izolacji termicznej przed 
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu się pary wodnej w 
przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalną wilgotność wewnątrz przegród 
budowlanych. 
Folia układana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny być wstępnie naprężone 
do uzyskania powierzchni bez pofalowań i załamań. Arkusze na powierzchniach ze 
spadkiem układa się zgodnie z kierunkiem spływu wód. Szczelność układów zapewnia 
się poprzez klejenie zakładów sąsiednich arkuszy folii taśmą uszczelniającą i 
obustronnie klejącą. Zakład arkuszy winien wynosić min. 15 cm. Wolne krawędzie 
arkuszy folii powinny być szczelnie mocowane do elementów okalających taśmą klejącą 
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aluminiową. Uszkodzenia folii można naprawiać stosując łaty z zastosowanej folii 
klejone taśmą dwustronną. 
Folia kubełkowa stosowana jest do zabezpieczania stabilności warstw konstrukcyjnych 
przed destrukcyjnym wpływem sączącej się wody. Szczelność układu zapewnia się 
przez zakład folii zgodnie z kierunkiem spływu wody na odcinku min. trzech rzędów 
kubełków lub dodatkowo przez sklejenie zakładu. 
 
5.5. Izolacje wodochronne ścian pomieszczeń mokrych. 
 
5.5.1. Przygotowanie podłoża. 
Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowej to ostatni przed przyklejaniem płytek etap prac 
okładzinowych. Wszelkie prace związane z dokładnym oczyszczeniem czy 
wyrównaniem podłoża powinny być zrobione wcześniej. Podłoże, na które będzie 
nanoszona izolacja, powinno być mocne oraz stabilne. Trzeba je oczyścić z kurzu, pyłu i 
brudu, a także usunąć z niego ewentualne wykwity solne, pozostałości starych farb i 
innych substancji, które mogłyby osłabić przyczepność izolacji. Następnie należy je 
wyrównać, zagruntować preparatem zmniejszającym chłonność. 
Uwaga! Świeże tynki można uszczelniać dopiero po dwóch tygodniach od momentu ich 
wykonania. 
 
5.5.2. Nanoszenie izolacji. 
Po dokładnym przygotowaniu podłoża folię w płynie lub zaprawę wodoszczelną nanosi 
się w dwóch warstwach - obie warstwy nakłada się pędzlem albo pierwszą pędzlem, a 
drugą - pacą stalową lub szpachlą. Folię w płynie można nanosić również wałkiem 
malarskim; dwukrotne przemalowanie powierzchni da wymagane 0,5 mm grubości. 
Płytki można przyklejać już po 3-5 godzinach. Gotową izolację trzeba chronić przed 
uszkodzeniami - możliwie szybko zabezpieczyć ją okładziną. 
 
5.6. Izolacje akustyczne. 
Montaż izolacji i materiałów akustycznych wykonać ściśle według wytycznych montażu 
Producenta danego systemu oraz według projektu. 
Podczas prowadzenia prac wykończeniowych należy przestrzegać zapisów i zasad 
dotyczących ochrony akustycznej oraz sposobu wykończenia wnętrz objętych ochroną 
akustyczną zgodnie z projektem. 
 
5.7. Izolacje papowe. 
Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z ogólnymi zasadami wykonywania 
zabezpieczeń wodochronnych. 
Podstawowe zasadach przy wykonywaniu robót papowych. 

1. Przed przystąpieniem do wykonywania trzeba zapoznać się ze stanem podłoża i 
dokonać wyboru odpowiednich materiałów. 

2. Przed przystąpieniem do prac należy dokonać pomiarów, sprawdzić poziomy 
osadzenia wpustów, wielkość spadków oraz ilość przerw dylatacyjnych i na tej 
podstawie precyzyjnie rozplanować rozłożenie poszczególnych pasów papy na 
powierzchni. 

3. Prace z użyciem pap zgrzewalnych można prowadzić w temperaturze nie niższej 
niż 0°C - +5°C. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych można obniżyć pod 
warunkiem, że rolki będą magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. 
+20°C) i wynoszone na miejsce wbudowania bezpośrednio przed zgrzaniem 
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4. Nie należy prowadzić prac w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadów 
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. 

5. Przed ułożeniem papy należy ją rozwinąć w miejscu, w którym będzie zgrzewana, 
a następnie po przymiarce (z uwzględnieniem zakładu) i ewentualnym 
koniecznym przycięciu zwinąć ją z dwóch końców do środka. Miejsca zakładów 
na ułożonym wcześniej pasie papy (z którym łączona będzie rozwijana rolka) 
należy podgrzać palnikiem i przeciągnąć szpachelką w celu wtopienia posypki na 
całej szerokości zakładu (12-15). 

6. Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podłoża oraz 
spodniej warstwy papy aż do momentu zauważalnego wypływu asfaltu z 
jednoczesnym powolnym i równomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje 
tę czynność, cofając się przed rozwijaną rolką. Miarą jakości zgrzewu jest wypływ 
masy asfaltowej o szerokości 0,5-1,0 cm na całej długości zgrzewu. W 
przypadku, gdy wypływ nie pojawi się samoistnie wzdłuż brzegu rolki, należy 
docisnąć zakład, używając wałka dociskowego z silikonową rolką. 

7. Siłę docisku rolki do papy należy tak dobrać, aby pojawił się wypływ masy o 
żądanej szerokości. Silny wiatr lub zmienna prędkość przesuwania rolki może 
powodować zbyt duży lub niejednakowej szerokości wypływ masy. Brak wypływu 
masy asfaltowej świadczy o niefachowym zgrzaniu papy. 
Arkusze papy należy łączyć ze sobą na zakłady: 

 podłużny 8 lub 10 cm, 
 poprzeczny 12-15 cm. 

Zakłady powinny być wykonywane zgodnie z kierunkiem spływu wody. Zakłady 
należy wykonywać ze szczególną starannością. Po ułożeniu kilku rolek i ich 
wystudzeniu należy sprawdzić prawidłowość wykonania zgrzewów. Miejsca źle 
zgrzane należy podgrzać (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleić. 

8. W poszczególnych warstwach arkusze papy powinny być przesunięte względem 
siebie tak, aby zakłady (zarówno podłużne, jak i poprzeczne) nie pokrywały się. 
Aby uniknąć zgrubień papy na zakładach, zaleca się przycięcie narożników 
układanych pasów papy leżących na spodzie zakładu pod kątem 45°. 

 
5.7.1. Przygotowanie podłoży pod wykonanie robót papowych. 
Podłoża przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszą spełniać kilka 
podstawowych wymogów: 

 wymagana jest odpowiednia sztywność i wytrzymałość podłoża zapewniająca 
przeniesienie występujących obciążeń w czasie robót, 

 wymagana jest równość podłoża, co ma istotny wpływ na przyczepność papy do 
podłoża i estetykę wykonania pokrycia, 

 podłoża powinny być odpowiednio zdylatowane, 
 podłoże powinno być oczyszczone z kurzu i zanieczyszczeń oraz zagruntowane 

roztworem asfaltowym, np. asfaltową emulsją anionową. 
 
5.7.2. Podłoże betonowe. 
Podłoża betonowe, wylewki z zaprawy cementowej ułożone na warstwie izolacji 
termicznej, powinny mieć grubość min. 4-5 cm. Podłoże należy zdylatować na pola o 
boku 1,5-2 m. 
Dylatacje termiczne wylewki powinny pokrywać się z dylatacjami konstrukcyjnymi. 
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Podłoża betonowe i z zaprawy cementowej muszą być dojrzałe i uzyskać przed 
ułożeniem pokrycia papowego wilgotność mniejszą niż 6%. W przypadku wilgotności 
wyższej należy się liczyć z obniżoną przyczepnością ułożonej papy, a w dalszej 
perspektywie z powstawaniem pęcherzy w pokryciu. 
Przed przystąpieniem do robót pokrywczych podłoże należy zagruntować asfaltową 
emulsją anionową lub innym dopuszczonym do stosowania środkiem gruntującym. 
 
5.7.3. Podłoża z płyt izolacji termicznej. 
Wymagana jest taka ich wytrzymałość oraz sztywność, aby pod wpływem 
przewidywanych nacisków zewnętrznych nie następowały uszkodzenia pokrycia. 
Podłoże z płyt izolacji termicznej powinno być zabezpieczone przed zawilgoceniem. 
 
5.8. Obróbki blacharskie. 
Montaż obróbek blacharskich należy wykonać zgodnie z instrukcją montażu producenta 
wyrobu. 
Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do 
wielkości pochylenia. Obróbki blacharskie powinny być mocowane na zatrzaski 
przykręcane od spodu i łączone między sobą na rąbki lub zgodnie z wymogami montażu 
zalecanego przez producenta gotowych elementów obróbek. 
Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności wykonywania 
dylatacji. 
 
5.9. Rynny dachowe i rury spustowe. 
Montaż rynien i rur spustowych należy wykonać zgodnie z instrukcją montażu 
Producenta wyrobu i zgodnie z Dokumentacją Projektową. 
Rynny dachowe: 

 haki, obejmy, rynny muszą być elementami tego samego systemu rynnowego, a 
przy rozwiązaniach nietypowych konieczna jest akceptacja tego rozwiązania 
przez przedstawiciela Producenta systemu, 

 rynny powinny być wykonane z pojedynczych członów i składane w elementy 
wieloczłonowe, 

 powinny być łączone w złączach poziomych na zakład szerokości 40 mm, 
 rynny powinny być mocowane uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie 

większych niż 50 cm, 
 spadki rynien regulować na uchwytach zgodnie z Dokumentacją Projektową, 
 rynny powinny mieć wpusty do rur spustowych. 

Rury spustowe: 
 haki, obejmy, rury spustowe muszą być elementami tego samego systemu 

rynnowego, a przy rozwiązaniach nietypowych konieczna jest akceptacja tego 
rozwiązania przez przedstawiciela Producenta systemu, 

 rury spustowe powinny być wykonane z pojedynczych członów i składane w 
elementy wieloczłonowe, 

 powinny być łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w 
złączach poziomych na zakład szerokości 40 mm, 

 rury spustowe powinny być mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w 
odstępach nie większych niż 3 m, 

 uchwyty powinny być mocowane w sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny 
muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach. 
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5.10. Montaż blach stalowych. 
Montaż blach stalowych należy wykonać zgodnie z Dokumentacją Projektową i 
zaleceniami Producenta wyrobu. 
Pokrycia z blachy stalowej należy wykonywać zgodnie z wymaganiami podanymi w 
polskich normach wyrobów, zaleceniami producenta i PN-B-02361:2010. 
Należy przestrzegać następujących zasad: 

 blachy przycina się za pomocą nożyc wibracyjnych, a w przypadku małego 
zakresu cięcia za pomocą piły lub nożyc do blach. Nie wolno do ciecia używać 
szlifierek kątowych lub innych narzędzi wytwarzających podczas cięcia wysoką 
temperaturę - ze względu na korozję miejsc ciętych. 

 po cięciu i wierceniu należy usunąć wszystkie metalowe odpady mogące 
spowodować odbarwienie powierzchni blach. 

Blachę należy układać na łatach i mocować je za pomocą wkrętów samonawiercających 
do łat drewnianych, łączyć na rąbek stojący zgodnie z zaleceniami Producenta wyrobu.  
Wkręty należy wkręcać za pomocą wiertarek ze sprzęgłem, zwracając uwagę, aby nie 
uszkodzić przy tym podkładek z EPDM. Podkładka powinna nieznacznie wystawać poza 
brzeg górnej podkładki stalowej. 
 
6. Kontrola jakości robót. 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli. 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST 00.01 „Wymagania 
ogólne” pkt. 6. 
Badania techniczne należy przeprowadzić w czasie odbioru robót. Badania wykonuje się 
podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie niższej niż +5°C. Wyniki badań 
należy wpisać do Dziennika Budowy. 
Do oceny i przyjęcia wykonanych robót wykonawca powinien przedstawić co najmniej 
następujące dokumenty: 

 zatwierdzoną Dokumentację Techniczną i Dziennik Budowy, 
 protokoły odbiorów stwierdzających prawidłowe przygotowanie podłoża, 

prawidłowe wykonanie każdej z warstw podkładowych izolacji i pokrycia oraz 
innych robót zanikających, 

 protokoły badań kontrolnych lub zaświadczenia o jakości materiałów użytych do 
wykonanej i izolacji i pokrycia. 

Przed przystąpieniem do badań należy porównać na podstawie protokołów lub zapisów 
w Dzienniku Budowy, czy podłoże nadawało się do rozpoczęcia izolacji i pokryć. 
 
6.2. Zakres badań prowadzonych w czasie budowy. 
W trakcie prowadzenia robót izolacyjnych i pokrywczych należy kontrolować: 

 Zgodność z Dokumentacją Techniczną. 
 Sprawdzić podłoże, zwłaszcza jego równości i spadków. 
 Sprawdzić materiały (jakość). 
 Badać prawidłowość i dokładność wykonania (szczelności izolacji i pokrycia). 

 
7. Rozliczenie robót. 
W niniejszym przedmiocie opracowania nie obowiązuje obmiar robót. Podstawą 
rozliczenia robót jest kwota ryczałtowa, określona na etapie przetargu, wynikająca 
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z Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji Technicznych. Ogólne wymagania 
dotyczące rozliczenia Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 7. 
 
8. Odbiór robót. 
 
8.1. Wymagania ogólne dotyczące odbioru robót. 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” 
pkt. 8. 
Wykonanie Robót określonych w niniejszej ST podlega w części odbiorowi robót 
zanikających wg zasad określonych w ST 00.01 „Wymagania ogólne”. 
 
8.2. Wymagania szczegółowe dotyczące odbioru robót. 
 
8.2.1. Dokumenty, które Wykonawca powinien przedstawić przy odbiorze robót. 

 Zatwierdzoną Dokumentację Techniczną. 
 Protokoły odbiorów stwierdzających przygotowanie podłoża, prawidłowe 

wykonanie każdej z warstw podkładowych pokrycia oraz innych robót 
zanikających. 

 Protokóły badań kontrolnych lub zaświadczeń o jakości użytych materiałów. 
 
8.2.2. Ocena końcowa. 
Jeśli wszystkie oględziny sprawdzenia i pomiary wykażą zgodność wykonania z 
Dokumentacją Techniczną i wymogami wykonane roboty należy uznać za prawidłowe. 
 
8.2.3. Czynności sprawdzające przy odbiorze robót papowych. 
Sprawdzenie przyklejenia papy termozgrzewalnej do podłoża odbywa się przez 
oględziny. Miejsca nasuwające wątpliwości należy badać przez wykonanie w pokryciu 
dwóch równoległych nacięć na głębokość warstwy długości około 5cm i odrywanie 
paska papy szerokości nie większej niż 5cm - oderwanie powinno nastąpić na warstwie 
papy a nie na warstwie szczepnej. 
Zauważone usterki należy oznaczyć w sposób umożliwiający ich odszukanie i naprawę 
po wyschnięciu pokrycia. 
 
8.2.4. Odbiór robót pokrywczych i izolacyjnych. 
Przy odbiorze robót pokrywczych i izolacyjnych sprawdza się: 

 zgodność wykonania robót, 
 materiały, 
 wygląd zewnętrzny pokrycia i podłoża, 
 bada się prawidłowość i dokładność wykonania (szczelność) izolacji i pokrycia. 

 
8.2.5. Odbiór robót obróbek blacharskich. 
Przy odbiorze robót blacharskich sprawdza się: 

 zgodność wykonania robót, 
 materiały, 
 wygląd zewnętrzny pokrycia, 
 umocowanie i rozstawienie żabek, łapeki języków, 
 połączenia i umocowania arkuszy, 
 wykonanie i umocowanie pasów usztywniających, 
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 zabezpieczenia elewacyjne, 
 zabezpieczenia dachowe, 
 szczelność pokrycia. 

 
8.2.6. Odbiór blach stalowych. 
Odbiór blach powinien być dokonywana na etapie przyjmowania blach na plac budowy. 
Wygląd i kształt blach stalowych powinien spełniać wymienione niżej kryteria. 
 
Cechy zewnętrzne 
Kształt, konstrukcja i wymiary blach stalowych powinny być zgodne z dokumentacją 
techniczną producenta. Powierzchnia zewnętrzna blachy powinna być jednolicie 
zabarwiona, a krawędzie - wzajemnie prostopadłe. 
 
Dopuszczalne usterki 
Usterki blach nie powinny przekraczać wartości określonych w przedmiotowych 
normach. 
 
8.2.7. Odbiór pokryć z blach stalowych. 
Odbiór lekkiej obudowy powinien polegać na sprawdzeniu: 

 zgodności wszystkich dostępnych elementów obudowy z Dokumentacją 
Projektową (z ew. zatwierdzonymi zmianami w trakcie realizacji), 

 dokumentów dopuszczających do obrotu i stosowania materiałów zastosowanych 
w obudowie. 

W szczególności sprawdzeniu powinny podlegać: 
 rozwiązania techniczne obudowy obejmujące: 

- typy zastosowanych  blach, 
- sposób zamocowania blach, 
- sposób uszczelnienia, 
- sposób osadzenia i uszczelnienia świetlików, wyłazów itp. oraz ich 

funkcjonalność, 
- poprawność wykonania obróbek blacharskich; 

 rozwiązania techniczne obudowy obejmujące efekt estetyczny, w tym: 
- jednolitość koloru, 
- gładkość (brak sfalowania i wgnieceń okładziny), 
- prostoliniowość i prawidłowość obróbek, 
- odchyłki pochylenia. 

Wartość odchyłek pochylenia połaci dachowej powinna zawierać się w przedziale 
dopuszczalnych odchyłek przyjętych dla konstrukcji nośnej obiektu. Ich przekroczenie 
może świadczyć o przekroczeniu dopuszczalnych odchyłek w wykonaniu konstrukcji 
nośnej lub o błędach montażu. 
 
9. Podstawa płatności. 
Zasady i podstawy płatności są szczegółowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy 
zawartej pomiędzy Wykonawcą, a Zamawiającym. 
 
10. Przepisy związane. 
Ogólne wymagania dotyczące przepisów związanych podano w ST 00.01 „Wymagania 
ogólne" pkt. 10. 
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1) PN-B-02171:1988 Ocena wpływu drgań na ludzi w budynkach. Izolacja 
przeciwwilgociowa. 

2) PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa. 
3) PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa. 
4) PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa. 
5) PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na 

zimno. 
6) PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami 

stosowane na gorąco. 
7) PN-EN 13163+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby 

ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja. 
8) PN-B-02151-02:1987 Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem 

pomieszczeń w budynkach. Dopuszczalne wartości poziomu dźwięku w 
pomieszczeniach. 

9) PN-B-02151-03:2015-10 Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem w 
budynkach. Część 3: Wymagania dotyczące izolacyjności akustycznej przegród 
w budynkach i elementów budowlanych. 

10) PN-EN ISO 717-1:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjności akustycznej w 
budynkach i izolacyjności akustycznej elementów budowlanych. Część 1: 
Izolacyjność od dźwięków powietrznych. 

11) PN-EN ISO 717-2:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjności akustycznej w 
budynkach i izolacyjności akustycznej elementów budowlanych. Część 2: 
Izolacyjność od dźwięków uderzeniowych. 

12) PN-N-01307:1994 Hałas. Dopuszczalne wartości parametrów hałasu w 
środowisku pracy. Wymagania dotyczące wykonywania pomiarów. 

13) PN-EN ISO 10140-1:2016-10 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjności 
akustycznej elementów budowlanych. Część 1: Zasady stosowania dla 
określonych wyrobów. 

14) PN-EN ISO 10140-2:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjności 
akustycznej elementów budowlanych. Część 2: Pomiar izolacyjności od 
dźwięków powietrznych. 

15) PN-EN ISO 10140-3:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjności 
akustycznej elementów budowlanych. Część 3: Pomiar izolacyjności od 
dźwięków uderzeniowych. 

16) PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjności 
akustycznej elementów budowlanych. Część 4: Procedury pomiarowe i 
wymagania. 

17) PN-EN ISO 10140-5:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjności 
akustycznej elementów budowlanych. Część 5: Wymagania dotyczące 
laboratoryjnych stanowisk badawczych i wyposażenia. 

18) PN-EN ISO 898-1:2013-06 Własności mechaniczne części złącznych 
wykonanych ze stali węglowej oraz stopowej. Część 1: Śruby i śruby dwustronne 
o określonych klasach własności. Gwint zwykły i drobnozwojny. 

19) PN-EN ISO 898-2:2012 Własności mechaniczne części złącznych wykonanych 
ze stali węglowej oraz stopowej. Część 2: Nakrętki z określoną wartością 
obciążenia próbnego. Gwint zwykły i drobnozwojny. 

20) PN-EN 10169+A1:2012 Wyroby płaskie stalowe z powłoką organiczną 
naniesioną w sposób ciągły. Warunki techniczne dostawy. 



 17 

21) PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrągłym 
usztywnionym obrzeżem przedniej strony i rury spustowe łączone na zakład. 

22) PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i 
elementów budynków. Część 1: Klasyfikacja na podstawie badań reakcji na 
ogień. 

23) PN-EN 13501-2:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i 
elementów budynków. Część 2: Klasyfikacja na podstawie badań odporności 
ogniowej, z wyłączeniem instalacji wentylacyjnej. 

24) PN-EN 13501-5:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobów budowlanych i 
elementów budynków. Część 5: Klasyfikacja na podstawie badań oddziaływania 
ognia zewnętrznego na dachy. 

25) PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje. 
26) PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe porównywanie barw farb. 
27) PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery. Powłoki w naturalnych warunkach 

atmosferycznych. Ekspozycja i ocena. 
28) PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczenie grubości powłoki. 
29) PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie właściwości 

mechanicznych przy statycznym rozciąganiu. Warunki badań folii i płyt. 
30) PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i płyty. Oznaczenia grubości 

metodą skaningu mechanicznego. 
31) PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z 

wełny mineralnej (MW) produkowanej fabrycznie. Specyfikacja. 
32) PN-EN 822:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określenie 

długości i szerokości. 
33) PN-EN 823:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określenie 

grubości. 
34) PN-EN 826:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określenie 

zachowania przy ściskaniu. 
35) PN-EN 1602:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określenie 

gęstości pozornej. 
36) PN-EN 1607:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określenie 

wytrzymałości na rozciąganie prostopadłe do powierzchni czołowych. 
37) PN-EN 1609:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określenie 

nasiąkliwości wodą przy krótkotrwałym, częściowym zanurzeniu. 
38) PN-ISO 8301:1998 Izolacja cieplna. Określenie oporu cieplnego i właściwości z 

nim związanych w stanie ustalonym. Aparat płytowy z czujnikami gęstości 
strumienia cieplnego. 

39) PN-ISO-8302:1999 Izolacja cieplna. Określenie oporu cieplnego i właściwości z 
nim związanych w stanie ustalonym. Aparat płytowy z osłoniętą płytą grzejną. 

40) PN-EN 1107-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Określenie stabilności 
wymiarów. Część 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji 
wodochronnej dachów.  

41) PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Określenie długości, 
szerokości, prostoliniowości i płaskości. Część 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i 
kauczuku do izolacji wodochronnej dachów. 

42) PN-EN 1849-2:2010 Elastyczne wyroby wodochronne. Określenie grubości i 
gramatury.  Część 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji 
wodochronnej dachów. 
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43) PN-EN 1850-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Określenie wad 
widocznych. Część 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji 
wodochronnej dachów. 

44) PN-EN 12311-2:2013-07 Elastyczne wyroby wodochronne. Określenie 
właściwości mechanicznych przy rozciąganiu. Część 2: Wyroby z tworzyw 
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachów. 

45) PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Część 1: Wyroby 
asfaltowe do izolacji wodochronnej dachów. Określenie wytrzymałości na 
rozdzieranie (gwoździem). 

46) PN-EN 1109:2013-07 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do 
izolacji wodochronnej dachów. Określenie giętkości w niskiej temperaturze. 

47) PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw 
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachów. Określenie przenikania 
pary wodnej. 

48) PKN-CEN/TS 1187:2014-03 Metody badań oddziaływania ognia zewnętrznego 
nad dachy. 

49) PKN-CEN/TS 16459:2014-06 Oddziaływanie ognia zewnętrznego na dachy i 
pokrycia dachowe. Rozszerzone zastosowanie badań według CEN/TS 1187. 

50) PN-EN 1365-2:2014-12 Badania odporności ogniowej elementów nośnych. 
Część 2: Stropy i dachy. 

51) PN-EN 13707:2013-12 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na 
osnowie do pokryć dachowych. Definicje i właściwości. 

52) PN-EN 13948:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z 
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokryć dachowych. Określanie odporności na 
przerastanie korzeniem. 

53) PN-EN 1297:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z 
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokryć dachowych. Metoda sztucznego 
starzenia przez długotrwałą ekspozycję na łączne działanie promieniowania UV, 
podwyższonej temperatury i wody. 

54) PN-EN 1296:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z 
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokryć dachowych. Metoda sztucznego 
starzenia przez długotrwałe działanie podwyższonej temperatury. 

55) PN-EN 12691:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z 
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokryć dachowych. Określanie odporności na 
uderzenie. 

56) PN-EN 1094-1:2010 Izolacyjne wyroby ogniotrwałe. Część 1: Terminologia, 
klasyfikacja i metody badań wyrobów z wysokotemperaturowej wełny izolacyjnej. 

57) PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do 
poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i właściwości. 

58) PN-EN 14909:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw 
sztucznych i kauczuku do poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i 
właściwości. 

59) PN-EN 13984:2013-06 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw 
sztucznych i kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i 
właściwości. 

60) PN-EN 13970:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe 
do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i właściwości. 
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61) PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe 
do izolacji przeciwwilgociowej łącznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji 
przeciwwodnej części podziemnych. Definicje i właściwości. 

62) PN-EN 13967:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw 
sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej łącznie z wyrobami z 
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej części podziemnych. 
Definicje i właściwości. 

63) PN-EN 15820:2011 Grubowarstwowe powłoki asfaltowe modyfikowane 
polimerami. Określanie wodoszczelności. 

64) PN-EN 15817:2011 Grubowarstwowe powłoki asfaltowe modyfikowane 
polimerami. Określanie odporności na wodę. 

65) PN-EN 15816:2011 Grubowarstwowe powłoki asfaltowe modyfikowane 
polimerami. Określanie odporności na deszcz. 

66) PN-EN 15815:2011 Grubowarstwowe powłoki asfaltowe modyfikowane 
polimerami. Określanie odporności na ściskanie. 

67) PN-EN 15818:2011 Grubowarstwowe powłoki asfaltowe modyfikowane 
polimerami. Określanie stabilności wymiarów w podwyższonej temperaturze. 

68) PN-EN 15814+A2:2015-02 Grubowarstwowe powłoki asfaltowe modyfikowane 
polimerami do izolacji wodochronnej. Definicje i wymagania. 

69) PN-EN 15813:2011 Grubowarstwowe powłoki asfaltowe modyfikowane 
polimerami. Określanie giętkości w niskiej temperaturze. 

70) PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka 
wyrobów z blachy stalowej układanych na ciągłym podłożu. 

71) PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokryć dachowych i okładzin z metalu. 
Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze 
stali odpornej na korozję. Część 1: Stal. 

72) PN-EN 508-3:2010 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka 
wyrobów samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na 
korozję. Część 3: Stal odporna na korozję. 

73) PN-EN ISO 7053:2011 Wkręty samogwintujące do blach ze łbem sześciokątnym 
z kołnierzem walcowym. 

74) PN-EN 506:2010 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka 
wyrobów samonośnych z blachy miedzianej lub cynkowej. 

75) PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka 
wyrobów z cynku do pokryć dachowych układanych na ciągłym podłożu. 

76) PN-EN 502:2013-07 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka 
wyrobów z blachy ze stali odpornej na korozję układanych na ciągłym podłożu. 

77) PN-B-02361:2010 Pochylenie połaci dachowych. 


