Zatgcznik nr 1 Opis przedmiotu umowy
Prace dotycza naprawy ukfadu napedowego na jednostce pltywajgcej HYDROGRAF 22

l. Prace remontowe - wat sSrubowy @ 53 mm dtugos¢ 2 450 mm

1. Wykonanie pomiaréw bicia promieniowego watu.

2. Usuniecie starych tulei brgzowych.

3. Usunigcie z watu czesci laminatu ok. 1 200 mm

4. Przygotowanie obrdbka tokarskg miejsca pod napawanie watu.

5. Napawanie watu.

6. Pomiar bicia po napawaniu.

7. Prostowanie watu.

8. Obrdbka tokarska watu i przygotowanie do osadzenia tulei brgzowych.

9. Osadzenie na wale tulei brgzowych gat. B102 lub inny gatunek spetniajgcy warunki zapytania

i dostosowanie ich wymiardw do tulei brgzowo gumowych

a) tuleja przy dtawicy sznurowej: dlugos¢ 125 mm, o $rednicy zewnetrznej 63,5 mm,
b) tuleja tozyskowania 1 : dlugos¢ 270 mm, o srednicy zewnetrznej 63,5 mm,
c) tuleja tozyskowania 2 : dlugos¢ 270 mm, o Srednicy zewnetrznej 63,5 mm.

10. Wykonanie szlifu tulei, ktére wspdtpracujg z tozyskami smarowanymi woda.

11. Ponowne laminowanie watu ok. 1 200 mm.

12. Legalizacja powierzchni i spasowanie stozkow watu ze stozkiem sprzegta oraz z stozkiem Sruby
napedowe;.

13. Przeprowadzenie badan penetracyjnych stozkéw na mikropekniecia
(stozek Sruby napedowej oraz stozek od strony przektadni).

Wystawienie kart odbioréw po wyzej wymienionych pracach.
Il Prace remontowe — sruby napedowe.
1. Oczyszczenie i wywazenie Sruby.
2. Sprawdzenie sruby na mikropeknigcia.
3. Montaz sruby na wale, dobicie i zabezpieczenie nakretki mocujgcej srube.

Wystawienie kart odbioréw po wyzej wymienionych pracach

L. Prace remontowe - ukiad napedowy.

1. Usuniecie fozysk smarowanych wodg - ,cutlass” .

2. Pomiary geodezyjne w celu ustawienia nowych fozysk.

3. Wykonanie pomiaréw oraz dopasowanie i wymiana tozysk slizgowych brgzowawo - gumowych typu
,cutlass”
np. producent VETUS — 2 szt. wklejenie za pomocg tworzyw chemoutwardzalnych EPY.
Przyja¢ dwa tozyska o dtugosci 240 mm, zakup fozysk o $rednicy wew. 53,30 (2 ¥4” mm) i zew.82,55
mm (3 %4").

4. Przetoczenie $rednicy wewnetrznej tozysk na wymiar 63,5 mm (dopasowanie do tuleji).

5. Pomiary geodezyjne i ustawienie osiowosci silnik gtéwny — przektadnia — wat Srubowy

6. Spigcie watu z silnikiem po pomiarach i ustawieniu osiowosci

7. Spigcie watu z przektadnig.

8. Ustawienie linii watu na wodzie.

9. Préby w ruchu.

Wystawienie kart odbioréw po wyzej wymienionych pracach

Uwaga!

Jednostka ptywajgca HYDROGRAF 22 jest wyslipowana na Bazie Oznakowania Nawigacyjnego
w Szczecinie przy ul. Swiatowida 16 C. Prace przy jednostce mogg sie odbywaé na terenie Bazy
w godzinach 7:00 do 15:00 od poniedziatku do pigtku.

Termin wykonania prac: do 14 dni roboczych od udostepnienia jednostki do remontu.



