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452.6 - okladziny z ptytek

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace oktadzin $ciennych przewidzianych do wykonania w
ramach rob6t budowlanych przy inwestycji pn. ,,REMONT HOLU Z GLOWNA
KLATKA SCHODOWA, SWIETLIKA DACHOWEGO Z ZADASZENIEM ORAZ DWOCH
KLATEK SPIRALNYCH W BUDYNKU CZERWONEGO RATUSZA PRzY

PL. BATOREGO 4 W SZCZECINIE”

Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do
udzielenia zamoéwienia i zawarcia umowy na wykonanie robdot zawartych
w pkt. 1.

1.2. Okreslenia podstawowe

Ptytka terakotowa - cienka powtoka ze szkliwa naktadana na wyroby
ceramiczne dla nadania im waloréw dekoracyjnych, trwatosci i zabezpieczenia
przed przenikaniem wody. Stosowana do pokrywania ptytek ceramicznych,
cegiet, kafli piecowych, naczyn itp. A to nadaje przedmiotom wiekszg
gtadkos¢, potysk i kolor.

Fuga - spoina miedzy ptytkami ceramicznymi utozonymi na S$cianie Iub
podtodze

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej sst dotycza zasad prowadzenia robdt
w czasie budowy i obejmujq:

- Wykonanie oktadzin stopni schodowych i podestéw klatek A, B, C.

— Odtworzenie posadzek z ptytek na parterze i II pietrze gtdwnej klatki
schodowej na wzér I pietra.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inzyniera

2. Materiaty

e Plytki ceramiczne podtogowe o nasigkliwosci <=2% Ilub gresowe z
wynikiem 7-8 punktéw w skali Mohsa o klasie Scieralnosci minimum 4,
o wymiarach 30x30 o grubosci w zakresie 0,8-1cm np.:

e Zaprawa klejowa

e Zaprawa fugowa


http://pl.wikipedia.org/wiki/Szkliwo_ceramiczne
http://pl.wikipedia.org/wiki/Ceramika
http://pl.wikipedia.org/wiki/P%C5%82ytki_ceramiczne
http://pl.wikipedia.org/wiki/Ceg%C5%82a

3. Sprzet

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac
nastepujacy,

Sprawny technicznie sprzet:
A) urzadzenie do przycinania ptytek
B) narzedzia reczne (wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomnica, itd.)

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdéry nie
spowoduje

Niekorzystnego wptywu na jakosc i sSrodowisko wykonywanych robot.

Na Zzadanie, wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem

4. Transport

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne
technicznie S$rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczad
zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robot i wiasciwosci przewozonych towardéw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczcowym. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy

5. Wykonanie robét
5.1. 0gdlne zasady

Temperatura w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5 ©°c i nie
powinna przekracza¢ +25 °c - w czasie wigzania i twardnienia zaprawy klejowej
- przez okres co najmniej 5 dni ptytek uktadanych na klej nie nalezy moczy¢
przed utozeniem w przypadku wyktadzin przyklejanych do podtoza powinny by¢
stosowane jedynie kleje zalecane dla danego materiatu oktadzinowego
zachowaniem warunkéw technicznych ich stosowania. Oktadziny powinny
wykazywac jednolitos¢ barwy i wzoru na catej powierzchni. Materiat okfadzinowy
uzyty do wykonania okfadziny powinien pochodzi¢ z jednego cyklu
produkcyjnego. Oktadzina nie moze mie¢ plam, pecherzy, peknie¢, zarysowan,
odstawac od podtoza, a takze ujawniac¢ na powierzchni defektéw podtoza

5.2. Zakres robét przygotowawczych

Powierzchni podtozy pod wyktadziny powinny by¢ réwne i tworzy¢ pionowe lub
poziome pfaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia powierzchni, wgtebienia lub
pekniecia powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego
podtoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem okfadziny. Przed



przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni nalezy takze sprawdzi¢ jakos¢
podtoza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Ptytki nalezy rozmierza¢ tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koncach s$cian) miaty wymiar wiekszy niz
potowa ptytki. Spoiny podziatéw Sciennych powinny by¢ skomponowane (w jednej
linii lub w réwnych odstepach) ze spoinami podtogowymi.

5.3. Zakres robdt zasadniczych

Na przygotowane, zagruntowane podtoze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowg paca
zebatg, mozliwie w jednym kierunku, na takg powierzchnie, aby ptytki mogty byc
naklejone w ciggu 10-30 min. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy naniesc ptytke i
docisna¢ jg do podfoza. Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych
miejsc. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi ok. 15 min. Po jej przyklejeniu.
Plaszczyzna okfadziny powinna wyznaczona przez tymczasowe naklejenie tzw.
Ptytek kierunkowych ze sprawdzeniem fatg i poziomicg prawidlowosci
ptaszczyzny. Bezposrednio po ufozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez
oczyszczenie ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpoczg¢ dopiero po
stwardnieniu zaprawy, na ktorej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godz.
Zaprawe wprowadza sie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej.
Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykonywac uzywajac wilgotnych gabek
o wiekszych porach lub pacy z gabka. W korncowym etapie prac nalezy stosowacd
odpowiednie sciereczki lub drobnoporowate ggbki. Nie wolno czysci¢ glazury ,na
sucho”.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Kontrola ogdlna
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng

- Badanie materiatdow nalezy przeprowadzi¢c na podstawie zapiséw
w dzienniku budowy i zatgczonych atestdw w celu stwierdzenia zgodnosci
uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz
z normami. Nie mozna uzywaé¢ materiatbw nie majacych dokumentéw
stwierdzajacych ich jakosc.

— Sprawdzenie podtozy. Podtoze powinno odpowiada¢ warunkom okreslonym
w zasadach prowadzenia robot

— Badanie prawidtowosci utozenia ptytek i przebiegu stykéw i spoin.
Sprawdzenie tej prawidtowosci nalezy przeprowadzi¢ przez naciggniecie
cienkiego sznura lub drutu wzdtuz dowolnie wybranych poziomych stykéow
lub spoin na catg ich dtugos¢ i pomiar odchylen z dokfadnoscig do 1 mm.
ROwnoczes$nie nalezy sprawdzi¢ poziomnicg zachowanie kierunku
poziomego a pionem murarskim zachowanie kierunku pionowego.



6.2. Kontrola laboratoryjna

A) badania laboratoryjne musza obejmowal sprawdzenie podstawowych cech
materiatdw podanych w mniejszej st oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych pn
(en-pn) Ilub aprobatach technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi
pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikdéw dla catosci
wybudowanych Iub zgromadzonych materiatdbw. Wyniki badan wykonawca
przekazuje inspektorowi nadzoru.

B) wykonawca bedzie przekazywaé inspektorowi nadzoru kopie raportow
z wynikami badan nie pdzniej niz w terminie i w formie okreslonej w pzj

6.3. Kontrola jakosci robét w trakcie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie
z wytycznymi wiasciwych stwiorb oraz instrukcjami zawartymi w normach
i aprobatach technicznych dla materiatow i systemoéw technologicznych

7. Obmiar robdt

Jednostki obmiarowe:

W m? mierzy sie powierzchnie poszczegdlnych rodzajéw okfadzin
8. Odbidr robot

Odbidr techniczny wykonanej oktadziny obejmuje:

odbidr materiatéw i akcesoriow pod wzgledem ich jakosci i atestaciji,

odbidr podfoza w oparciu o protokoty odbioru robét poprzedzajacych,
— odbiér gotowej oktadziny.

-~ prawidlowos$¢ przebiegu spoin, poprzez naciggniecie cienkiego sznura
wzdtuz spoin i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

-~ prawidlowos$¢ uksztattowania powierzchni okfadziny, poprzez przytozenie
w prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m
i pomiar wielkosci przeswitu z doktadnoscig do 1 mm,

— szeroko$¢ stykow i prawidtowosc¢ ich wypetnienia, wizualnie i poprzez
pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,

— jednolitos¢ barwy lub wzoru ptytek
9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie oktadzin z ptytek



10.Przepisy zwigzane

Pn-b-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Pn-b-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione.

Pn-b-12039 Plytki ~ ceramiczne. Piytki wykfadzinowe uniwersalne,

kamionkowe.

Pn-en 87: 1994  Piytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

Pn-en 99: 1993  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.

Pn-en 100: 1993 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie.

Pn-en 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali
Mohsa.

Pn-en 102: 1993 Piytki i ptyty ceramiczne s$cienne i podtogowe. Oznaczanie
odpornosci na wgtebne Scieranie. Plytki nieszkliwione



